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la pr^sente invention, k laquelle ont collabore Messieurs Hare 
DURRIBCT, Jean PEYROT. et Joseph ABOULAPIA, concerne un proc^d^ pour 
le traitement des eaui, et plus particuli&rement des eaux pollutes 
par les hydrocarbures ; elle concede egalement les produits utili- 
5 sds pour ledit traitement. 

II est connu de r^cuperer, k la surface de I'eau, des hy- 
drocarbures formant des nappes. Par exemple, il a 6t6 propose, dans 
le brevet am^ricain n° 3 567 660, d\utiliser de la poudre de pneu- 
matiques us^s d f automobiles. Cette poudre est dispers€e sur la nap- 
10 pe surnageante d'hydrocarbures, et ceux-ci sont absorb^s par des 
particules caoutchouteuses, dont la taille est determine de manife- 
re k ce qu*elles flottent avant et aprfes absorption. On se sert 
par la suite de la poudre caoutchouteuse satur^e en hydrocarbures 
pour preparer, notamment, des compositions asphaltiques. 
15 le brevet americain 3 503 774 decrit, lui, 1*6115101 de diffe- 

rent s polymer es pour pr^venir la pollution par les builes d'une- 
masse, solide, par exempie une plage sableuse ; on forme, k la sur- 
face de ladite Basse, une coucbe de particules de caoutchouc na- 
turel ou synthetique, qui absorbs au moins en partie l^uile pol- 
20 luante et retarde en outre la penetration de i f huile dans la masse 
solide. Par la suite, on evacue la coucbe caoutchouteuse containing 
par I'huile. Dans ce brevet sont mentionnes, comme produits absor- 
bants -ou, en abr^g^, "absorbents"- addquats, le caoutchouc naturel 
et synthetique, les copolymferes ethyl&ne-propyl&ne, le caoutchouc 
25 butyl, les caoutchoucs k base de polybutadifene et le SBR (styr&ne 
butadifene-rubber) . 

On a egalement &6$k employe des absorbants solides varies, 
tels que des ahsorbants k base de tourbe de jardin ou de marais, des 
absorbants k base de sciiire de bois, ou de lalne de roche, voire des 
30 absorbants calcalres tels que lee coccolithes. 

la Bemanderesse a maintenant etabli qu'un traitement des divers 
absorbants possibles, pr&lablement k I'absorption proprement dite, 
rend cette derni&re operation beaucoup plus efficace. 

Bile a en effet mis au point un pro cede de traitement, qui per- 
35 met d f augment er sensiblement I'efficacite d 1 absorption deff absor- 
bants pouvant etre utilises dans l'^puration des eaux pollutes, ce 
qui se traduit, k poids egal d f absorbant, par une meilleure epura- 
tion des eaux trainee dans I 1 unite de traitement . 

Par ailleurs, la Demanderesse a egalement constate qu*apr&s 
40 l f operation d f absorption, on peut, si on le desire, regenerer l'ab- 
sorbant k son etat initial* 
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Par absorbant modifie, on comprendra, dans la suite de la des- 
cription et dans les revendications, un absorbant qui a subi le 
precede d 1 amelioration de l'efficaoite d'absorption qui sera d&srit 
ci-aprfes ; cet absorbent pourra 8tre sous forme de poudre. 
5 La present e invention a par consequent pour objet un procede 

depuration des eaux, ledit procede comprenant les Stapes suivan- 
tes t 

1°) impregnation d'un absorbant, ou d*une poudre d* absorbant* 
par un liquide non miscible avec I'eau, solvant des produits pol- 
10 luants et gonflant de l f absorbant , cette impregnation conduisant 
k un absorbant modifie J 

2°) mise en contact de l'eau pollute et de 1' absorbant modifie; 

3°) eventuellement , regeneration de 1* absorbant k partir de 
l 1 absorbant charge en produits polluants. 
15 I 1 invention a egalement pour objet les absorbants modifies 

servant k l'epuration des eaux pollutes. 

Selon la presents invention, on effectue 1* impregnation de 
1* absorbant , de preference sous forme de poudre, par un produit sol- 
vent des produits polluants k recup£rer et gonflant dudit produit 
20 absorbant « Ce produit solvant sera ci-aprfes souvent d^nomme solvant 
gonflant. Les produits solvants utilisables peuvent 8tre tr&s va- 
ries* A titre d' example, lorsque les eaux sont polluees par des 
hydrocarbures, la Demanderesse a obtenu d* excellent s resultats en 
utilisant x 

25 - d'une part, comme absorbant, des eiastomferes, de la poudre 

de pneumatiques uses, de la poudre de caoutchoucs synthetiques ou 
naturels, des poudres de latex naturel, du polystyrene reticule, 
des lysines k base de composes aromatiques, deB polyoiefines ; 

- d' autre part, comme produit solvant et gonflant, l f heptane, 

30 le tetrachloride de carbone, la decaline, la methyl ethylcetone, 
l f oxyde de butyle, le chlorure de butyle, ou une coupe petrolifere 
ieg&re telle que 1* ether de pStrole, les deux premiers nommes etant 
de preference utilises. 

On peut, sans inconvenient, faire varier le taux d 1 impregnation 

35 de la poudre d f absorbant* L 1 impregnation pouvant se faire, par exam- 
ple , par agitation d'un melange de poudre et de "solvant gonflant*, 
il suffira alors de mettre une quantity plus ou mo ins grande de 
solvant en contact avec une m8me masse, de poudre absorbant e. On 
obtient, k la fin de cette etape d* impregnation, une poudre k l'as- 

40 pect sec, dite poudre sfeche. La Demanderesse a pu ainsi faire va- 
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rier le taux d' impregnation de la poudre, ddfini par le rapport du 
poids de solvent gonflant au poids de la poudre d'absorbant k im- 
.pregner, depuis de trks faibles valeurs, de 1'ordre de 1 j£, jusqu'k 
100 # et mSme jusqu'au taux d'impr Agnation maximal de l'absorbant. 

5 Dans la seconde etape du proc^dd selon Invention, on. met en 

contact, k une temperature de 0 k 80 °C et, de preference, k la tem- 
perature ambiante, l'absorbant impregne avec I'eau polluee et l'on 
constate que, d'une part, I'eau est parfaitement purifiee et, d 1 au- 
tre part, que le solvant utilise dans la premiere etape est tres 

10 peu ou pas entraine par l'eau. 

Cette mise en contact de I'eau k trait er et<fe l'absorbant modi- 
dife, de preference sous forme de poudre, peut se faire par tout 
moyen connu dans la technique, par exemple passage de I'eau dans 
une ou plusieurs colonnes ou se trouve disposee , en lit fixe ou 

15 fluidise, ladite poudre d'absorbant „ 

Eventuellement , si on le desire, on peut recuperer l'absorbant 
initial k partir de l'absorbant charge en produits polluants* Pour 
cela, on peut, par exemple, faire un simple essorage entre les pla- 
teaux d'une presse hydraulique, ou bien presser l'absorbant entre 

20 deux rouleaux, de maniere k extraire, par simple pression, les pro- 
' duits polluants absorbes. l'absorbant reste partiellement impregne 
k la fin de cette regeneration* 

On peut egalement, dans le cas de produits polluantg k has point 
d' ebullition, inferieur k 150°0 et de preference k 100°C, operer 

25 cette regeneration thermiquement, pour vaporiser les produits pollu- 
ants ; cette regeneration peut §tre faite par chauffage k pression 
ordinaire, ou sous vide, 

Un troisifeme mode de regeneration utilisable est la methode 
par eiution t le choix de l'eiuant est fait en fonction des produits 

30 polluants absorbes ♦•Ce dernier mode de regeneration est particulife- 
rement avantageux lorsque l'eiuant est le solvant gonflant lul-m8me, 
auquel cas on n'aura alors pas besoin de reimpregner l'absorbant. Si 
tel n' est pas le cas, par exemple lorsqu'on emploie comme eiuant 
une coupe legkre, melange de produits k bas point d f ebullition, in- 

35 ferieur k 150°C et de preference k 100°C, ou si l'eiuant est diffe- 
rent du solvant gonflant, il faut alors, aprks 1* eiution, secber 
l'absorbant, puis le reiapregner conform&ent k la premikre etape 
du precede. Dans le cas de poudres d'eiastomkres (absorbant) et d'eaux 
polluees par les hydro carbures, on peut citer comme eiuants convena- 

40 bles, l f ether, 1' ether de petrole, I'heptane ou une coupe 
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Le proceed selon la prlsente invention est notamment appli- 

cable k la decontamination des eaux pollutes par les hydrocarbu- 
res. La Demanderesse a obtenu,.en particulier, d f excellents resul- 
tats en traitant les eaux rSsiduaires de raf finerie par ce pro- 
5 cede. En outre , les poudres d'absorbants modifies se sont mon- 
trees capables de casser une emulsion stable resistant a une d6- 
cantation, par exemple les eaux de procede des distillations 
sous vide. Toutefois, l 1 application dudit procede ne saurait se 
limiter k cette seule mise en oeuvre. On peut envisaged son 

10 application, entres autres, aux eaux r^siduaires de complexes 
petrochimiques, ou aux eaux de rin^age des citernes de bateaux 
petroliers, 1' installation etant, dans ce dernier cas, situee 
aoit a bord mSme du bateau, soit sur terre. 

La figure jointe k la presente description est une illus- 

15 tration du procede de I 1 invention, donnee a titre d* exemple. Elle 
se rapporte k Implication d'eaux polluees par des hydrocarbures, 
avec utilisation d'une colonne k lit, fixe. 

Sur cette figure, on a represents une forme de mise en oeuvre 
* d f un procede conforme a la presente invention. Les eaux polluees 

20 arrivent par un collecteur 7 dans un bac de stockage 1, puis sont 
acheminges, par la ligne 8, dans une colonne d'epuration 3* a 
l'aide d*une pompe 2. La colonne depuration j est elle-m§me rem- 
plie d'une poudre d f £Lastom&re modifiee par un solvant gonflant 
non miscible k I'eau. L'eau epuree sort par la ligne 9» sur laquel- 

25 le est pr6vue une vanne 14 de preincrement, pour contr8le de la pu- 
ret6 de l f eau trait ee, Lorsqu'on remarque, & l'aide de ce contrfi- 
le, que la poudre modifiee n'absorbe plus assez, on stoppe l 1 ali- 
mentation de la colonne 3, de manikre a r6gen£rer la poudre. II 
sera alors avantageux, si on a besoin d l un traitement continu des 

30 eaux pollutes, d'avoir deux ou plusieurs colonnes enparallele, 
un certain nombre de colonnes fonctionnant en epuration et les 
autres fonctionnant en regeneration. Cela n 1 est cependant pas ne- 
cessaire dans le cas oi le volume d'eau pollute & traiter ne le 
jjustifie pas, ou dans le cas ou la pollution se fait par &-coups« 

35 Ladite regeneration est par exemple conduite de la maniere suivan- 
tei on ouvre la vanne k trois voles 16, disposes sur la ligne 9 
en t8te de la colonne 3, de maniSre k brancher le circuit de re- 
generation aboutissant a la vanne 16 et k isoler la sortie des 
eaux epurees. Un eiuant, qui peut §tre par exemple de l'heptane, 
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stockfi dans le reservoir 4, est repris par une pompe 5 et envoy6 
dans la colonne 3 par la ligne 13 • L f £Luant charge en produits 
polluants est orients par la vanne 16, & la sortie de la colonne 
3, vers la llgne 10 du circuit de r€g&i6ration, sur laquelle est 
5 placSe une vanne de pr61&vement pour contr8le, 15- L'&Luant Tient 
alimenter, par la ligne 10, un appareil de recuperation d f £Luant, 
qui a 6te figur6 en 6, et qui pent §tre par exemple une colonne 
de distillation. L'Sluant 6pur6 sort de l 1 appareil 6 par la ligne 
11 et retourne ap. bac de stockage 4 ; quant auz polluants, ils 
10 sont r<5cup6r6s par la ligne 12. 

On con^oit que cet; ensemble de recuperation pent §tre 
plus £Labor6 qu , une siaple colonne, suivant la nature de l'filuant 
choisi, des polluants et de ^utilisation post^rieure de ces 
derniers. 

15 Les exemples qui suivent illustrent les r6sultats o*btenus 

par le proc6d£ de l'invention, et n'ont aucun caractere liaitatif ♦ 
les essais qui font I'objjet de ces exemples ont 6t6 effeetu6s avec 
les melanges a f hydrocarbures polluants suivantsx 
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- A - 



t s ~; 

: Coupe C(j : 10% 

| Gas oil total \ 5<# 

: Fuel n° 2 : 40# 



- B - J - 0 - 



7056 : 



1596 



t _ 

15# t 100% 



Ces melanges permettent de reconstituer la plus grande partie des 
- eauz pollutes par des hydrocarbures (p^trole "brut, coupes p6tro- 

25 lieres). Cependant, les essais sur colonne ont et6 r6alis6s avec 
le melange A, de maniSre k 6viter une Evaporation trop grande de 
C^ . Les eaux ainsi pollutes correspondent "bien auz eaux de d6- 
cantation de bacs de stockage, de raffinerie en particulier* On 
pent af firmer, en tout cas, que la nature des polluants a peu 

30 d 1 importance, mais, pour des raisons d f exactitude d 1 analyse (Eva- 
poration de C^), les rSsultats donn6s dans les exemples concer- 
nent uniquement le melange A, qui couvre une tr&s large gamme 
d 1 hydrocarbures. 

EXEMPLE 1 

35 Cet exenrple illustre I 1 impregnation d'une poudre d'un melange 

de vieux pneumatiques us6s, formes de melanges de caoutchouc na- 
turel, de polybutadifene et de polyisoprfene, par dif f erents saLvarts 
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et l 1 utilisation de cette poudre pour la decontamination d'une 
eau pollute, la poudre utilises a une density de 1,4. Elle a 6t6 
obtenue par broyage des pneumatiques ; sa granulometrie ne pr6sea- 
te pas de caract&re critique. 

80 grammes de poudre et 20 grammes de solvant sont intimement 
melanges jusqu'i obtention d'une poudre sfeche, ce qui correspond 

k un taux d 1 impregnation, defini par le rapport Poids de solvant, 

Poids de poudre 

6gal k 2595. La totality de la poudre modifi§e est alors introdui- 
te dans une colonne, dans laquelle on fait passer, k temperature 
ordinaire, k un debit egal a 0,4 1/h, ™» eau polluee par 500 ppm 
d'hydrocarbures (teneur determinee par .analyse infrarouge selon 
norme AMOR H° T 90 203, de 1975). 

On recueille et analyse l f eau sortant de la colonne. Dans le 
tableau I qui suit, on a indiquS les resultats de ces essais, se- 
lon le solvant d f impregnation utilise. 

A titre de temoin, on a reporte egalement dans le tableau I 
I'es.sai T, pour lequel aucune impregnation n'a ete pratique. 

TABLEAU I 



20 



25 



30 



35 



Mature du solvant 



| Tauz . Hydrocarbures 
: d f impregnation dej resi duels (ppm) 
* la_£Oudre * 



Essai T (sans solvant) 
Decaline 

Methyl-ethyl-cetone (MEG) 
Oxyde de butyle 
Chlorure de "butyle 
Heptane 
0C1* 



0 

25 % 
25 % 
25 % 
25 % 

25* 

25 % 



i 
s 
: 



80 

3,5 
1,0 

2*0 

2,0 

2,7 

2,7 



Dans ce tableau, on constate que les solvants tres varies 
Utilise* conferent k la poudre une efficacite d'absorption supe- 
rieure k celle de la poudre non traitee. dependant, on pref&rera 
op6rer avec 1' heptane, le tetrachloride de carbone et une coupe 
p6trolifere legere, qui n'altfcrent pas eux-m&aes l'eau traitee, 
alors que les autres solvants laissent une leg&re odeur dans l'eau 

traitee • 

EXAMPLE 2 

Dans cet exemple, on utilise dlfferentes poudres de caout- 
chouc, que l'on imprfegne par le tetrachloride de carbone. Les 
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essais sont menes de maniere identique k I'esemple 1, sur une 
eau pollute par 500 ppm d'hydrocarhures* Les resultats sont in- 
diques dans le tableau II. 

TABLEAU II 



15 



Poudre de Caoutchouc 



. taux 
d 1 impregnation 



hydrocarhures 
residuels 
(ppm) 



Poudre de pneumatiques) \ 
: Idensite 1,4] 
*Poudre de pneumatiques; ; 


; ' 0 ; 

; 25% \ 


, 150 

: 3.4 


10 jPoudre de caoutchouc ; originet 


; : o : 


: so 


ivieux pneux (naturel - synthetique) 
i melanges » 


i : 

i maximum* (A) 


i .1.5 



densitfi 1,1 



Mousse de latex Jlattire l^ ens it6 0,4% 



tMousse de latex nature!^ 



t maximum* (B) 



13 
1*3 



20 



25 



30 



35 



*Ces taux d 1 impregnation ont 6te obtenus en mettent en pre- 
sence, respectivement 180 g de CCl^ avec 80 g de poudre seche (A) 
et 65 g de CCl^ avec 25 g de poudre sfeche (B). 

La comparaison des essais k taux d , impr6gnation nal et des 
autres essais montre I'efficacite de l 1 impregnation. 

KXBUPT.Ti; 3 

Get exemple illustre la mise en oeuvre en continu de la pr6- 
sente invention* Sur une poudre. de pneumatiques d' une granulom6- 
trie inffirieure k 1,5 mm ? situde dans una colonne, ladite poudre 
ayant au prealable subi un pretraitement par du tetrachloride de 
carbone, on fait passer, avec un debit voisin de 6 litres/heure, 
de I 1 eau pollute par 500 ppm d'hydroearbures. 

On preifcve des echantiUons d f eau epuree k divers instants 
et on determine la teneur en hydrocarhures residuels des echan- 
tillons par la aethode de l 1 Exemple 1. 

i f essai est conduit avec 150 g de poudre de gpanulometrie 
inferieure a 1,5 mm, traitee par 50 g de tetrachloride de car- 
hone, ce qui correspond k un taux d* impregnation de 33 %• 

On trouvera les resultats de cet essat dans le tahleau 
III qui suit. 
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TABLEAU HI 



:Pr£l&vement 



1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 



Dureede passage 
del'eau pollute 
00 



5 
10 

13 
20 
24 
26 
38 




Hydrocarbures 
rSsiduels 
(ppm) 



0 
0 
0 

0 
0 

2 



On observe qu'au "bout d f un certain temps, I'epuration se 
fait plus parfaitement et, selon la teneur en hydrocarbures que ' 
I'on desire respecter dans les eaux trait ees, on peut effectuer 
15 la regeneration de la poudre, lorsque les analyses de l'eau 6pu- 
rfie indiquent que l*on a atteint cette teneur desirSe., 

v.ykmp lf, 4 

Cet exemple illustre la regeneration par simple pression 

d'une poudre de caoutchouc chargee en hydrocarbures. 

20 On effectue ua essorage de la poudre charg6e entre les deux 

plateaux d»une presse hydraulique (pression de 30 bars environ). 
La poudre ainsi r6g6n6r6e est de nouveau utilisee pour traiter 
Tine eau polliiee, ce qui v^rifie alnsi sa capacite d f absorptiori. 
On constate, d f apr6s les r^sultats obtems,rec€Ds6sdaifflle taTSteaiilV, 

25 que la poudre regen6r6e est capable d 1 absorber la quantity d'hy- 
drocarbures extraits par l f essorage precedent, et qu'un 1 deuxi&me 
essorage permet de r6cup6rer sensiblement la totality des hydro- 
carbures ahsorbes aprfes le .premier essorage. On a observe, lors 
de ce deuxi&me essorage, qu'envixon 80 % du "brut absorb^ sont 

30 recupfefis avant que la pression n'ait atteint 2 "bars. 
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• TABLEAU 17 
- Poids de poudre utilise t 50 grammes. 







: Poids : 
: d* hydrocar*bures : 
: absorbe s 

* 5 


Poids - : 
d'hydrocarbures : 
rlcupere par t 
essorage t 


< 

H 

CQ 

w 


Poudre A "neuve" 


I 

: 

X 


311 S ! 


; 200 g (64- %) ! 
-Premier* essorage- ! 


Apr&s le premier 
essorage 


: 
i 

i 


200 g : 


! 184 g (92 %) * 
:-Deu3±eme essorage-: 


ESSAI B j 


Poudre B "neuve" 


t 

X 

i 


427 g I 


| 325 g (76 %) ! 
| -Premier essorage- J 


Apres.le premier 
essorage 


t 

t 
♦ 

• 
• 

• 
* 

: 


317 g 


! 301 g (95 *) ! 
'-DeiaxLeme essorage- 



EXEMPLE 5 

Cet exemple illustre la regeneration tbermique d f une pou- 
dre de S.B.R. (styrene-butadifene-rubber) . 

4 grammes de poudre de S.B.R. ayant absorbe 7»3 grammes 
V essence out 6te soumis k une distillation sous m Tide moyen* 
a la temp&rature de 60°C. On a pu recupSrer ainsi, d f une part, 
7 t 2 g de l'essence absorbee (plus de 98 %), et, d'autre part, 
la poudre de S.B.R. Cette regeneration est done efficace dans 
le cas de produits polluants 16gers tels que 1' essence, 

EXEMPLE 6 

Cet exemple illustre une forme de mise en oeuvre du procSdS 
selon l 1 invention, conforme & la figure annexe : on fait passer 
sur 35 g de poudre d f 61astomfere (latex), de granulometrie voisi- 
ne de 5 mm, traitee par 7 g d'heptane (ce qui correspond a un 
taux d 1 impregnation de 20 %), de I'eau polluee par 500 ppm 
d'bydrocarbures. Le debit d f eau est d 1 environ 8 litres par heure. 
Le tableau V donne le resultat de mesures effectuees a divers 
instants de l'^puration : 
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10 



15 



20 



25 



50 



55 



Pr61&vement n° 



t 

: 
: 
: 

* 
* 

X 

: 
t 
t 

t 



1 

2 
5 
4 

5 
6 

7 



Dur6e de 
passage de 
l'eau pollute . 

00 : 



| Quantity d'eau 
pass6e 



1 

5 
10 

15 

20 

50 
39 



8 

40 
80 
120 
160 

240 
313 



ppm 

d'hydrocarbures 
dans l'eau 
trait€e 



1 

1,5 

2 

1 
1 

0,5 

0,5 



Aprfes arrSt de I 1 alimentation en eau pollute, on fait passer 
de Iheptane, clioisi comme eluant dans cet exemple, sur la poudre 
charg6e en hydrocarbures ; on constate, d'aprfes les premiers pr£- 
l&vements effectu^s, que I 1 heptane est fortement colore, mais, 
au fur et k mesure que 1 'heptane continue de circuler, la colo- 
ration des prSlfevements dgcrolt, attestant ainsi que la quantity 
d'hydrocarbures restant sue le caoutchouc d6cro£t fortement, 

Apres le passage de 5 litres d'heptane pendant 5 heures, done 
avec un d£bit de 1 litre/heure environ, on a d6termin6 le poids 
des hydrocarbures r6cup6r6s dans 1* heptane 61uant. On a ainsi 
trouvfi que 144 g d'hydrocarbures absorb^s par la poudre etaient 
SluSs par les 5 litres d'heptane. La quantity th^orique d'hydro- 
carbures passes sur la poudre pendant I'Stape de purification de 
l'eau 6tait 156 g et, compte non tenu des pertes, on a done r6- 
cup&?£ par 61ution plus de 92 % de polluants absorb^s par ladite 
poudre • 

EXEMPLE 7 

Cet exemple est destinfi k montrer 1' influence du taux d 1 im- 
pregnation sur l'efficacit£ de l 1 absorption. On imprfegne une 
poudre de pneumatiques us6s, de density 1,4, par des quantity 
variables d'un solvent gonflant, qui sera, dans cet exemple, 
soit de l 1 heptane, soit du tetrachloride de carbone. 

On fait passer sur la poudre iurpr6gn6e de l'eau polluee par 
500 ppm d'hydrocarbures, avec un d£bit de 0,4 litre par heure. 
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L'eau epuree est analysed et l'on trouvera dans le tableau VI 
les resultats obteous avec divers taux d' impregnation. 

* 

TABLEAU YI 



Nature du 
solvant 



Tauz * 
;d' impregnation " 



Rapport 
pondre 
solvant 
(poids) 



Heptane 
Heptane 
Heptane 

cci 4 

CC1„ 



10 % 

25 % 
100 % 

25 % 
50 % 



10. 

1 

4 
2 



!Eeneur * 
'r^siduelle de- \ 
l'eau en : 
hydrocarbures 1 

■(ppa) ; 



2,7 

2 

2,7 
0 



Les rSsultats obtenus montrent que l'on pourra eventuelle- 
ment ajosterle taux d' impregnation de I'absorbant en fonction 
15 de la teneur des eaux en produits polluants. 
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REVEKDICATIOirS 

1. - Un procede depuration des eaux, ledit procede comprenant 
leB Stapes suivantes i 

a) impregnation d*un absorbant, de preference sous forme de 

5 poudre, par un solvant des produits polluants, non miscible a l'eau, 
et gonflant de l'absorbant ; 

b) ffiiee en contact de l'eau a traiter et de l'absorbant aodi- 
fie, de preference sous forme de poudre, resultant de l'etape a), 
par des moyens connus dans la technique ; 

10 c) eventuellement, regeneration de l'absorbant a partir de 

l'absorbant charge en produits polluants. 

2. - tin procede depuration selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que les eaux a traiter sont pollutes par des hydrocarbu- 
res. 

15 3»- Un proc^de selon l , une des revendications 1 et 2, caracte- 

rise en ce que ledit solvant est choisi dans le groupe constitue 
par la decalinejl'oxyde de butyle, le chlorure de butyle, la methyl 
ethyl cetone, une coupe petrolifere iegfere,l* heptane, le tetrachlo- 
rure de carbone, ces deux derniers solvant s etant prefers. 

20 4»- Un procede selon l'une des revendications 1 k 3, caracte- 

rise en outre en ce que le taux d 1 impregnation de la poudre est 
compris entre 1 ?S et le taux d* impregnation maximal de l'absorbant. 

5.- Un procede selon l'une quelconque des revendications 1 & 
4, caracterise en outre en ce que l'absorbant, de preference sous 

25 forme de poudre, est choioi dans le' groupe constitue par les eias- 
tomfcres, les pneumatiques usages, les caoutchoucs naturels ou eyn- 
thetiques, les latex naturels, le polystyrene reticule, les resines 
a base de composes aromatiques, les polym&res et copolym&res d 1 de- 
fines, ou leur melange* 
*" 30 6.- Un precede selon la revendication 1 , caracterise en outre 

en ce que la mise en contact de l'absorbant, de preference sous 
forme de poudre, et de l'eau pollute a traiter, eBt effectuee dans 
un ou plusieurs appareils, dans lesquels l'absorbant est dispose 
en lit fixe et/ou en lit fluidise. 

35 7«- Un procede selon la revendication 1 , caracterise en ce que 

• - 

la regeneration eventuelle de l'absorbant comprend un essorage* 

8.- Un procede selon la revendication 7, caracterise en ce que 
ledit essorage est effectue par une presse hydraulique ou de simples 
paires de rouleaux, de maniere a comprimer l'absorbant. 
40 9»- Un procede selon la revendication 1, applique a I'epuration 
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d'eau pollute par des produits dont le paint d f Ebullition est infe- 
rieur k 150°C et de preference h, 100°C, caractfoiB^ ea ce que la 
regeneration eventuelle de l'absorbant est* effective thermiquement. 

10. - Un proc$d6 selon la revendication 9, caract&risE ea ce 

5 que la- regeneration est effectu^e par distillation des produits pol- 
luants, h pression atmosphirique ou sous pression r«5duite. 

11. - Tin procSde selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la regeneration eventuelle de I'absorbant se fait par eiution 
k I'aide d f un eiuant approprie. 

10 12.- Un proc^d^ selon la revendication 11 f caracterise . en oe 

que l'absorbant ayant subi le traitement dilution est seche par 
chauffage, puis r^impr^gnE selon l'etape a) de la revendication 1. 

13. - Un procdd6 selon la revendication 11 , caracterise en ce 
que ledit eiuant et le solvant gonflant ne sont qu'un seul et mSme 

15 produit. 

14. - Un precede de decontamination des eaux pollutes par les 
hydrocarbures, ledit proc6d6 coaprenant les Stapes suivantes : 

a) impregnation d'une poudre d'eiastombre par un solvant gon- 
flant f de prdfdrence choisi dans le groupe constitue par l»heptane, 

20 le tetrachloride de carbone et les coupes petroli&res legferes j 

b) mise en contact de l'eau police h traiter et de la poudre 
inpregnee obtenue dans l'etape a), dans -une ou plusieurs colonnes 
oil ladite poudre se trouve en lit fixe j 

c) eventuellement, regeneration de ladite poudre, in situ , 
25 par un eiuant, de preference choisi dans le groupe confltitue par 

l*heptane, Tether, une coupe C 7> ou une coupe petrolibre le^re. 

15. - ^application d*un procede selon l'une des revendications 
1 & H, h la purification des eaux polices des ensembles petro- 
liers petrochimiques ou des eaux de rin^age de cit ernes, notamment 

30 des citernes de bateaux petroliers. 

16. -Les absorbantSp de preference sous forme de poudre, impre- 
gues par un solvant gpnflant conformement k l»etape a) de la reven- 
dication 1» 



